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万里扬集团 主办 5

万里扬智能制造项目
开工仪式顺利举行

万里扬：奔跑打造中国汽车零部件新地标

本报讯 渊记者 徐蕾 文/摄冤 5 月 9
日上午袁婺城区飞扬智能制造小镇暨野双
十大冶 百亿项目集中开工仪式在万里扬
汽车零部件智能制造项目现场隆重举
行遥 金华市委副书记尧市长尹学群袁市委
常委尧常务副市长陈晓袁婺城区委书记蔡
艳等领导出席开工仪式袁 万里扬董事长
黄河清携 70 余名万里扬员工代表参加
了开工仪式遥

尹学群市长宣布婺城区野双十大冶百
亿项目尧 万里扬汽车零部件智能制造项
目开工遥

蔡艳书记在开工仪式上致辞袁 她特
别感谢了万里扬黄河清董事长和吴月华
总裁对婺城这方故土的拳拳之心袁 称赞
他们用实业造福桑梓袁 为全区企业立足
本土尧担当图强树立了榜样遥 她希望以今
天野双十大冶百亿项目开工为新起点袁掀
起大抓项目尧大抓平台拓展尧大抓招商引
资尧大抓三服务的新热潮袁全体人员一起
携手奋斗袁为飞扬小镇早日扬名海内外袁
为现代化都市区建设贡献婺城力量袁以
优异的成绩向建国 70 周年献礼浴

黄河清董事长作为企业代表在会上

做了表态发言袁他说要百分百努力袁决不
辜负金华市尧婺城区的期望袁倾力把飞扬
小镇万里扬汽车零部件智能制造项目打
造成为万里扬整体制造基础智能化示范
基地和万里扬智能制造管理尧 管控和运
营中心袁 在未来几年把飞扬小镇打造成
为中国汽车零部件智能制造产业链新地
标袁助力野中国制造冶向野中国智造冶转型
升级袁积极贡献万里扬力量遥

参会领导和嘉宾共同为万里扬汽车
零部件智能制造项目开工培土奠基遥

会上袁 黄河清董事长被聘任为婺城

区招商招才大使袁 万里扬股份公司副总
裁任华林被聘任为飞扬智能制造小镇
CTO遥

据悉袁 飞扬智能制造小镇是婺城区
发展都市工业尧 建设都市经济创新城的
野一号工程冶袁 总规划面积达 3.96 平方公
里袁总投资 75 亿元遥 万里扬汽车零部件
智能制造项目通过引进国内外高端自动
化设备袁以及国内一流先进管理软件尧云
服务系统尧物联网和智慧工厂集成系统袁
打造成为国内一流的汽车零部件智能制
造体验中心和智能制造大数据中心遥

图为参会领导和嘉宾共同为项目开工培土奠基

本报讯 渊记者 徐蕾 文/摄冤 5 月 14 日袁浙江省政协副主席尧台盟浙
江省委主委张泽熙一行莅临万里扬金华基地调研袁 万里扬集团总裁吴月
华尧党委书记吴羽飞等领导全程接待遥

张泽熙副主席一行参观了万里扬产品展厅尧检测中心和生产车间袁详
细询问了生产经营尧产品研发尧科技创新尧市场销售等情况袁他对万里扬始
终坚持创新驱动袁加快转型升级步伐袁尤其是对中国汽车产业发展作出的
贡献给予了充分肯定袁 同时高度赞扬了万里扬在新能源领域的前瞻性布
局遥

吴月华总裁对张泽熙副主席一行到来热烈欢迎袁 表示今后万里扬会
继续坚持走高质量发展道路袁 向着全球一流汽车零部件供应商的目标迈
进袁为中国制造发展贡献更大力量遥

婺城区政协主席张茹先尧区统战部部长陈旭辉陪同调研遥

图为位于新能源汽车小镇工厂内部



新艰苦奋斗窑榜样

2 新闻窑综合 2019 年 5 月 31 日
责任编辑院徐蕾 校对院王恒彬

近日袁第十八届上海国际汽车工业展览会开
幕遥 在这届车展上袁浙江万里扬股份有限公司渊以
下简称野万里扬冶冤携旗下全新研发的乘用车变速
器尧商用车变速器尧新能源驱动系统以及汽车内
饰等先进智造产品亮相遥

野万里扬品牌变速器在乘用车行业和商用车
行业都有很高知名度袁给整车企业带来了很大的
价值遥 冶万里扬副总裁任华林接受叶中国汽车报曳
记者采访时表示遥

2019 年以来袁汽车市场增速放缓袁压力开始
传导至零部件企业遥 作为自主零部件企业袁万里
扬在乘用车尧商用车和新能源汽车三个配套业务
齐头并进袁不惧汽车市场寒冬袁逆势而上遥

13 款变速器亮相上海车展

本届车展上袁 万里扬带来13 款变速器产品袁
涵盖乘用车尧商用车和新能源汽车各个领域遥 任
华 林告诉 记 者院野我们 的 MT尧CVT尧AT尧AMT尧
MHEV尧PHEV尧EDS 和 ECVT 等变速器和新能源
驱动总成几乎都参展了遥 冶

在乘用车领域袁万里扬展出全新研发的具有
国际领先水平的 CVT18尧CVT25尧6AT28尧8AT40
自动变速器以及适用于 PHEV 的 CVT38 混动变
速器和全新 6MT 系列产品遥据了解袁CVT18 已经
成为万里扬细分市场的战略产品袁 是 CVT25 研
发平台的创新和延伸袁其额定输入扭矩 180N窑m袁
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万里扬·光影

我的爷爷
阴 内饰上饶基地 唐伟

一枝一叶一世界
阴 公共服务部 王恒彬

第一次认识东哥是通过电话袁 领导让我对
接设备的事情遥 还记得袁电话那头传来东哥标准
的东北口音袁 很快判断出了设备问题并给出了
解决故障的方案遥 为人热情袁工作认真负责袁技
术水平高袁是我对东哥的第一印象遥

第二次和东哥接触是在 2017 年 12 月袁那时
我们组建注塑班组袁 分别从涿州和景德镇搬来
了很多注塑机袁东哥是总指挥遥 那些天袁他在现
场不辞辛劳袁全程指挥着搬运工作袁吊机起吊尧
落地袁 设备组装尧 校正噎噎连续多天都干到深

夜袁直至加工出第一件合格的产品遥
接下来袁 从其他基地搬运过来的设备越来

越多袁什么 IMG 阴模成型机尧真空活化机尧震动
摩擦焊尧 激化弱化机噎噎这些对我而言都相当
陌生袁 不敢乱动遥 东哥再次过来支援袁 他走到
IMG 待装区袁从口袋里掏出手套戴在手上袁弯腰
清理地面的阻挡物袁 忘我投入到工作中遥 组装
IMG 阴模成型机时袁 上部与下部重合位置稍有
几毫米的偏差袁其他人都在连接处装螺杆袁觉得
没有问题遥 只


